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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-

tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami

(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

>

>

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo osob

>

>

>

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnosé wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciafa.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. $rodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta

zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wyfaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.
Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita $ciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-

brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go iflub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore nie s3 z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
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jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
akumulatorowych

>

>

Akumulatory nalezy tadowac tylko w tadowarkach o
parametrach okreslonych przez producenta. W przy-
padku uzycia tadowarki, przystosowanej do tadowania
okreslonego rodzaju akumulatorow, w sposob niezgodny
z przeznaczeniem, istnieje niebezpieczerstwo pozaru.
Elektronarzedzi nalezy uzywac wylacznie z przezna-
czonymi do nich akumulatorami. Uzycie innych akumu-
latoréw moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciafa i
zagrozenie pozarem.

Nieuzywany akumulator nalezy przechowywac z dala
od metalowych elementoéw, takich jak spinacze, mone-
ty, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne mate przedmioty
metalowe, ktore mogtyby spowodowac zwarcie biegu-
néw akumulatora. Zwarcie biegunéw akumulatora moze
skutkowac oparzeniem lub wybuchem pozaru.
Przechowywanie lub uzytkowanie akumulatora w nie-
odpowiednich warunkach moze spowodowac wyciek
elektrolitu. Nalezy unikac kontaktu z elektrolitem, aw
razie przypadkowego kontaktu, przeptukac skore wo-
da. W przypadku dostania sig elektrolitu do oczu, na-
lezy dodatkowo zasiegnac porady lekarza. Elektrolit
wyciekajacy z akumulatora moze spowodowac podraznie-
nie skory lub oparzenia.

Nie wolno uzywac uszkodzonych ani modyfikowanych
akumulatoréw i elektronarzedzi. Uszkodzone lub zmo-
dyfikowane akumulatory mogg zachowywac sie w sposob
nieprzewidywalny, powodujac niebezpieczne dla zdrowia
skutki (zapton, eksplozja, obrazenia ciata).

Akumulator nalezy trzymac z dala od ognia oraz chro-
ni¢ przed ekstremalnymi temperaturami. Wskutek
dziatania ognia lub temperatury przekraczajacej 130 °C
akumulator moze eksplodowac.
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» Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazéwek doty-
czacych tadowania. Nie wolno tadowac¢ akumulatora
lub elektronarzedzia w temperaturze znajdujacej sie
poza zakresem sprecyzowanym w niniejszej instruk-
cji. Niezgodne z instrukcja tadowanie lub tadowanie w
temperaturze niemieszczacej sie w zalecanym zakresie
moze spowodowac uszkodzenie akumulatora oraz zwiek-
sza ryzyko pozaru.

Serwis

» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

» Nie wolno w zadnym wypadku naprawiac uszkodzone-
go akumulatora. Naprawy akumulatora mozna dokony-
wac wytacznie u producenta lub w autoryzowanym punk-
cie serwisowym.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami krawedziowymi

» Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkosc¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wigksza niz dopuszczalna, moga sie pota-
mac, a ich fragmenty rozprysnac.

» Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowaé sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

» Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

» Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociagowego powoduje szkody
rzeczowe.

» Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezéw.
Tepe lub uszkodzone frezy powodujg podwyzszone tar-
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cie, moga sie zablokowad, a takze sa przyczyna niewywa-
zenia.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» W razie uszkodzenia akumulatora lub stosowania go
niezgodnie z przeznaczeniem moze dojs¢ do wystapie-
nia oparéw. Akumulator moze sig zapali¢ lub wybuch-
nac. Nalezy zadbac o doptyw $wiezego powietrza, aw
przypadku wystapienia dolegliwosci skontaktowac sie z
lekarzem. Opary moga podrazni¢ drogi oddechowe.

» Nie modyfikowac ani nie otwiera¢ akumulatora. Istnie-
je niebezpieczenstwo zwarcia.

» Ostre przedmioty, takie jak gwozdzie lub Srubokret, a
takze dziatanie sit zewnetrznych moga spowodowaé
uszkodzenie akumulatora. Moze wowczas dojé¢ do
zwarcia wewnetrznego akumulatora i do jego przepalenia,
eksplozji lub przegrzania.

» Akumulator nalezy stosowac wytacznie w
urzadzeniach producenta. Tylko w ten sposob mozna
ochroni¢ akumulator przed niebezpiecznym dla niego
przecigzeniem.

A Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokimi
O temperaturami, np. przed statym nastonecz-
FQX‘ nieniem, przed ogniem, zanieczyszczeniami,
N, woda i wilgocia. Istnieje zagrozenie zwarcia i
wybuchu.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenistwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustéw, kra-
wedzi, profili i rowkéw podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.

(1) Jednostka napedowa

(2) Korpus frezarki

(3) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(4) Pokretto do precyzyjnego ustawiania gtebokosci fre-
zowania

(5) Frez
(6) Nakretka ztaczkowa z tulejg zaciskowa
(7) Podstawa
(8) Dzwignia blokady wrzeciona
(9) Skala gtebokosci frezowania
(10) Dzwignia mocujaca
(11) Wiacznik/wytacznik
(12) Akumulator
(13) Przycisk odblokowujacy akumulator
(14) Rekojes¢ (powierzchnia izolowana)
(15) Tuleja zaciskowa
(16) Uchwyt narzedziowy
(17) Klucz widetkowy (17 mm)?

(18) Sruba radetkowana do elementow osprzetu (19),
(21), (32), (33)

(19) Prowadnica réownolegta”

(20) Sruba motylkowa do prowadnicy réwnolegtej”

(21) Ogranicznik dtugo$ci®

(22) Sruba motylkowa do zamocowania w pozycji pozio-
mej”

(23) Sruba motylkowa do ustawiania ogranicznika diugo-
$ci w pozycji poziomej”

(24) Rolka slizgowa

(25) Katowy korpus frezarki®

(26) Sruba motylkowa do regulacji kata®

(27) Skala do regulacji kata frezowania

(28) Modut gérnowrzecionowy”

(29) Modut offsetowy™

(30) Ostona przeciwodpryskowa do frezowania krawedzi

(31) Nakretka do ustawiania sity zacisku

(32) Adapter do odsysania pytu do frezowania krawedzi®

(33) Adapter do odsysania pytu do frezowania rowkéw?

(34) Prowadnica Deluxe?

(35) Dzwignia mocujaca (modut gérnowrzecionowy)?

(36) Dzwignia odblokowujaca funkcje frezowania gérnow-
rzecionowego (modut gérnowrzecionowy)®

(37) System odsysania pytu do frezowania rowkéw (modut
gornowrzecionowy)?

(38) System odsysania pytu do frezowania krawedzi (mo-
dut gérnowrzecionowy)?

(39) Koto napedowe (do modutu offsetowego)”

(40) Otwor w podstawie (modut offsetowy)®

(41) Przycisk blokady wrzeciona (modut offsetowy)?
(42) Prowadnica rolkowa/tulejowa (modut offsetowy)?
(43) Bolec kopiujacy”

(44) Adapter do bolca kopiujacego”

(45) Trzpien centrujacy”

(46) Stozek centrujacy”
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(47) Zeberko w korpusie frezarki
(48) Kanat regulacji gtebokosci w jednostce napedowej

a) Nie wchodzi w sktad wyposazeni: lardoweg

Dane techniczne

Frezarka krawedziowa GKF 18V-8
Numer katalogowy 3601FC20..
Napiecie znamionowe V= 18

Predkos¢ obrotowa bez ob- min™* 10000-30000
cigzenia”

Wstepny wybor predkosci °
obrotowej

System Constant Electronic °
Kompatybilne tuleje zacisko- mm 6/8
we cale %"
Skok korpusu frezarki mm 34
Waga® kg 1,1
Zalecana temperatura oto- © 0..+35
czenia podczas tadowania

Dopuszczalna temperatura C -20...+50

otoczenia podczas pracy® i
podczas przechowywania

Kompatybilne akumulatory

GBA18V...
ProCORE18V...
EXPERT 18V...
EXBA18V...
CORE18V...

GBA 18V...
>4.0 Ah
ProCORE18V...

GAL 18...
GAL 36..
GAL 12v/18...
GAX 18...
EXAL18...
A) Pomiar wykonany przy temperaturze 20-25°C z
akumulatorem ProCORE18V 5.5Ah
B) Bezakumulatora (wage akumulatora mozna znalez¢ na stronie:
www.bosch-professional.com)
C) ograniczona wydajno$¢ w przypadku temperatur < 0°C
Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowaniai

warunkow otoczenia. Wiecej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Zalecane akumulatory

Zalecane fadowarki

Informacje o emisji hatasu i drgan

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia
akustycznego 87 dB(A); poziom mocy

akustycznej 95 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Polski|13

Wartosci drgan a, (drgania ciagte), p; (powtarzajace sie
wstrzasy) i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie

zEN 62841-2-17:

a,=1,9m/s* (K = 1,5 m/s?), p; = 104 m/s” (K = 10 m/s?)
Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana proce-
dura pomiarowa i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga réznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Akumulator

Bosch sprzedaje elektronarzedzia akumulatorowe takze w
wersji bez akumulatora. Informacja o tym, czy w zakres do-
stawy elektronarzedzia wchodzi akumulator, znajduje sie na
opakowaniu.

tadowanie akumulatora

» Nalezy stosowac wytacznie ftadowarki wyszczegolnio-
ne w danych technicznych. Tylko te tadowarki dostoso-
wane s3 do tadowania zastosowanego w elektronarzedziu
akumulatora litowo-jonowego.

Wskazowka: Ze wzgledu na miedzynarodowe przepisy

transportowe w momencie dostawy akumulatory litowo-jo-

nowe sa czesciowo natadowane. Aby zagwarantowac wyko-
rzystanie najwyzszej wydajnosci akumulatora, nalezy przed
pierwszym uzyciem catkowicie natadowa¢ akumulator.

Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ natadowany akumulator w uchwyt akumulatora az
do wyczuwalnego zablokowania.

Wyjmowanie akumulatora

W celu wyjecia akumulatora nacisna¢ przycisk odblokowuja-
cy i wyja¢ akumulator. Nie nalezy przy tym uzywac sity.
Akumulator posiada 2 stopnie blokady, zapobiegajace jego
wypadnieciu w przypadku niezamierzonego nacisniecia przy-
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cisku odblokowujacego akumulator. Akumulator, umieszczo-
ny w elektronarzedziu, przytrzymywany jest na miejscu za
pomoca sprezyny.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora

Wskazowka: Nie kazdy typ akumulatora jest wyposazony we
wskaznik stanu natadowania.

Zielone diody LED wskaznika stanu natadowania akumulato-
ra pokazuja stan natadowania akumulatora. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa stan natadowania akumulatora mozna skon-
trolowac tylko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Nacisna¢ przycisk wskaznika stanu natadowania @ lub &,
aby pojawito sie wskazanie stanu natadowania. Mozna to
zrobi¢ takze po wyjeciu akumulatora.

Jezeli po nacisnieciu przycisku wskaznika stanu natadowania
nie $wieci sie Zadna dioda LED, oznacza to, ze akumulator
jest uszkodzony i nalezy go wymienic.

Stan natadowania akumulatora wyswietlany jest rowniez w
interfejsie uzytkownika Wskazniki stanu.

Typ akumulatora GBA 18V... | GBA18V...

Dioda LED Pojemnos¢

Swiatto ciagte, 3 zielone diody 60-100%
Swiatto ciagte, 2 zielone diody 30-60%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda 5-30%
Swiatto migajace, 1 zielonadioda  0-5%

Typ akumulatora ProCORE18V... | EXPERT18V... |
EXBA18V...| CORE18V...

N
Dioda LED Pojemnos¢

Swiatto ciagte, 5 zielonychdiod ~ 80-100%
Swiatto ciagte, 4 zielone diody 60-80%
Swiatto ciagte, 3 zielone diody 40-60%
Swiatto ciagte, 2 zielone diody 20-40%
Swiatto ciagte, 1 zielona dioda 5-20%
Swiatto migajace, 1 zielonadioda 0-5%

Wykrywanie ryzyka awarii akumulatora

EXPERT18V... | EXBA18V...

Diody LED wskaznika stanu natadowania akumulatora moga
oprdcz stanu natadowania akumulatora wskazywac takze ry-
zyko awarii akumulatora.

Aby aktywowac funkcje nalezy nacisnac i przytrzymac przy-
cisk wskaznika stanu akumulatora s> przez 3 sekundy.
Trwajaca analiza akumulatora jest sygnalizowana $wiattem
dynamicznym. Wynik jest pokazywany na wskazniku stanu
akumulatora.

1 dioda LED: Akumulator wykazuje wysokie ry-
zyko awarii. Moc i czas pracy mogg by¢ juz ob-

nizone. Zalecana jest wymiana akumulatora.

5 diod LED: Akumulator jest w dobrym stanie i
wykazuje niskie ryzyko awarii.

Uwaga: Ocena ryzyka awarii akumulatora przebiega dwu-

stopniowo i oferuje uproszczong ocene stanu. Stan akumula-

tora jest oceniany albo jako dobry, albo wskazywane jest

podwyzszone ryzyko awarii akumulatora. Stan akumulatora

nie jest podawany w procentach.

Wskazowki dotyczace wtasciwego postepowania
z akumulatorem

Akumulator nalezy chroni¢ przed wilgocig i woda.
Akumulator nalezy przechowywa¢ wytacznie w temperaturze
od -20°C do 50 °C. Nie wolno pozostawia¢ akumulatora,
np. latem, w samochodzie.

Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czy$ci¢ za pomoca
miekkiego, czystego i suchego pedzelka.

Zdecydowanie krotszy czas pracy po fadowaniu wskazuje na
zuzycie akumulatora i konieczno$¢ wymiany na nowy.
Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych utylizacji odpaddw.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

Wymiana narzedzi roboczych

» Podczas zaktadania i wymiany frezéw zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sg do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Demontaz korpusu frezarki (zob. rys. A)

Przed zatozeniem frezu konieczny jest uprzedni demontaz
korpusu frezarki (2) z jednostki napedowej (1).

Otworzy¢ dzwignie mocujaca (10) i obrécic korpus frezarki
(2), az zeberko (47) w korpusie frezarki znajdzie sie na row-
ni z kanatem regulacji gtebokosci (48) na jednostce napedo-
wej.

Pociagnac jednostke napedowa (1) do gory, wyjmujac ja z
korpusu frezarki (2).

Wymiana zacisku mocujacego (zob. rys. B)

W zaleznosci od zastosowanego frezu, moze zaistnie¢ ko-
nieczno$¢ wymiany przed jego osadzeniem nakretki ztaczko-
wej z zaciskiem mocujacym (6).

Jezeli wasciwy dla danego frezu zacisk jest juz zamontowa-
ny, nalezy przejs¢ do instrukcji podanych ponizej.

Zacisk mocujacy (15) nalezy zamontowac tak, aby miat on
nieco luzu w nakretce ztaczkowej. Nakretka ztaczkowa z zaci-
skiem mocujacym (6) powinna sie da¢ zamontowac z fatwo-
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$cig. Jezeli nakretka ztaczkowa lub zacisk mocujacy sa

uszkodzone, nalezy je natychmiast wymienic.

Przestawic dzwignie blokady wrzeciona (8) na symbol o.w

razie potrzeby nalezy obrécic¢ wrzeciono silnika reka az do je-

go zablokowania.

Odkrecié nakretke ztaczkowa (6) za pomoca klucza

widetkowego (17), obracajac ja w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara.

Przestawic dzwignie blokady wrzeciona (8) na symbol o

Jezeliistnieje taka koniecznos¢, przed montazem nalezy

oczysci¢ wszystkie elementy za pomoca migkkiego pedzelka

lub przedmuchujac je sprezonym powietrzem.

Natozy¢ nowa nakretke ztaczkowa na uchwyt

narzedziowy (16).

Lekko dokreci¢ nakretke ztaczkowa.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

Zaktadanie frezu (zob. rys. C-D)

» Podczas zaktadania i wymiany frezéw zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobra¢ frezy réznego typu i o

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) s3 odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatéw, takich jak miekkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) s3 odpowiednie

zwihaszcza do obrobki materiatéw twardszych i Scieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch s3 do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny by¢ czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzic¢ zastrzezen.

- Przestawi¢ dZzwignie blokady wrzeciona (8) na symbol 0
(@). Ew. lekko obroci¢ wrzeciono reka, az blokada zasko-

czy.
Dzwignie blokady wrzeciona (8) wolno obstugiwac tyl-
ko przy nieruchomym wrzecionie.

- Odkrecic nakretke zfaczkowa (6) za pomoca klucza
widetkowego (17), obracajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara (@).

- Wsunac frez w tuleje zaciskowa (15). Chwyt frezu musi
by¢ wsuniety w tuleje zaciskowa (15) na gtebokosc co
najmniej 20 mm.

- Mocno dokrecic nakretke ztaczkowa (6) za pomoca klu-

cza widetkowego (17), obracajac ja w kierunku zgodnym

z ruchem wskazéwek zegara. Przestawic¢ dzwignie bloka-

dy wrzeciona (8) na symbol L

Nie dokrecaé zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa

przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze

doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

v

Montaz korpusu frezarki (zob. rys. E-F)
Przed przystapieniem do frezowania korpus frezarki (2) na-
lezy ponownie zamontowac na jednostce napedowej (1).
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Otworzyc dzwignie mocujaca (10), jesli byta zamknieta.

Ustawic zeberko (47) na korpusie frezarki (2) na réwni z ka-

natem regulacji gtebokosci (48) na jednostce

napedowej (1).

Wsuna¢ jednostke napedowa w korpus frezarki az do zgrub-

nego ustawienia zadanej gtebokosci ciecia. Nastepnie obro-

cic¢ korpus frezarki (2) w kierunku zgodnym z ruchem wska-

z6wek zegara az do oporu, aby aktywowac tryb umozliwiaja-

cy precyzyjna regulacje gtebokosci ciecia.

Za pomoca pokretta (4) dokfadnie ustawic gtebokos¢ ciecia.

Zamknac¢ dzwignie mocujaca (10).

» Po zakonczeniu montazu nalezy zawsze kontrolowac,
czy jednostka napedowa zostata wtasciwie zamocowa-
na w korpusie frezarki.

Odsysanie pytow/wiorow
Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kow majacych na celu ograniczenie emisji pytu. Odpowiedni
system odsysania pytu ogranicza narazenie na pyt szkodliwy
dla zdrowia. Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stano-
wiska pracy. Nalezy zawsze uzywac odpowiednich srodkow
ochrony drég oddechowych. Q ile jest to mozliwe, nalezy za-
wsze stosowac system odsysania pytu, dostosowany do ro-
dzaju obrabianego materiatu. Nalezy przestrzegac aktualnie
obowiazujacych w danym kraju przepiséw regulujacych za-
sady obrobki roznego rodzaju materiatow.
» Nalezy unikac¢ gromadzenia si¢ pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapali¢.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 35
Wymagane podciénienie” mbar >230
hPa >230

Wymagany przeptyw powietrza” I/s > 36
m*/h >129,6

Zalecana skutecznosc filtra Klasa M®
A) Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) Zgodnie zIEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-
padku malejacej mocy ssania nalezy przerwac prace i usuna¢
przyczyne.

Montaz ostony przeciwodpryskowej do frezowania
krawedzi/adaptera do odsysania pytu (zob. rys. M-N)
Ostona przeciwodpryskowa do frezowania krawedzi (30)
oraz adapter do odsysania pytu (32)/(33) moga by¢ uzywa-
ne w potaczeniu z podstawg (7) okragta oraz opcjonalnymi
podstawami kwadratowymi oraz typu D (osprzet).

Montaz ostony przeciwodpryskowej do frezowania
krawedzi (zob. rys. M)

Ostona przeciwodpryskowa do frezowania krawedzi (30)
jest przeznaczona do stosowania w pofaczeniu z adapterem
do odsysania pytu do frezowania krawedzi (32). Pozwala to
zagwarantowac maksymalna skuteczno$¢ odsysania pytu
podczas frezowania krawedzi.
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Zamontowac ostone przeciwodpryskowg do frezowania kra-
wedzi (30) za pomoca dotaczonej $ruby i zablokowaé jg w
styszalny sposdb w korpusie frezarki (2).

Montaz adaptera do odsysania pytu do frezowania
krawedzi (zob. rys. M)

Podczas obrdbki krawedzi mozna oprécz ostony przeciwod-
pryskowej do frezowania krawedzi (30) uzy¢ dodatkowo ad-
aptera do odsysania pytu (32).

Zamocowac adapter do odsysania pytu (32) za pomocg
sruby (18).

Do obrobki gtadkich powierzchni adapter do odsysania pytu
nalezy zdemontowac.

Montaz adaptera do odsysania pytu do frezowania
rowkow (zob. rys. N)

Adapter do odsysania pytu (33) moze by¢ uzywany do prac
frezarskich na powierzchni obrabianego elementu.
Zamontowac adapter do odsysania pytu (33) za pomocg do-
taczonej $ruby i zablokowac go w styszalny sposéb w korpu-
sie frezarki (2).

Podtaczenie systemu odsysania pytu

Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (osprzet) na zamonto-
wany adapter do odsysania pytu. Podtgczy¢ waz odsysajacy
do odkurzacza (osprzet).

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegolnie niebezpiecznych dla zdrowia py-

tow rakotworczych lub pytéw suchych nalezy uzywac odku-
rzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci
obrotowej (3) mozna ustawic zadang predkos$¢ obrotowa
takze podczas pracy urzadzenia.

Predkos¢ obroto-

Pozycja pokretta

1-2 10000-14000 Niska predkos¢ ob-
rotowa

3-4 18000-24000 Srednia predkosé
obrotowa

5-6 26000-30000 Wysoka predkosc¢
obrotowa

Warto$ci podane w ponizszej tabeli s3 warto$ciami orienta-
cyjnymi. Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od
rodzaju materiatu oraz warunkéw pracy i mozna ja ustali¢
metoda préb praktycznych.

Materiat Srednicafrezu Pozycja pokretla
[mm]

Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
>20 1-2

Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
>20 1-3

Ptyty wiérowe 4-10 3-6
12-20 2-4

>20 1-3

Tworzywa sztucz- 4-15 2-3
ne >15 1-2

Po dtuzszej pracy z niska predkoscig obrotowa elektronarze-
dzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na pewien
czas na maksymalng predkos¢ obrotowa (praca bez obcigze-
nia).

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy ustawic wtacznik/
wytacznik (11) w pozycjil.

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy ustawic¢ wtacznik/
wytacznik (11) w pozycji 0.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuje stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje rownomierna
wydajnos¢ obrobki.

Ustawianie gtebokosci frezowania (zob. rys. E-

F)

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Aby ustawic¢ gtebokos¢ frezowania, nalezy postepowac w na-

stepujacy sposdb:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Otworzyc¢ dzwignie mocujaca (10), jesli byta zamknieta
().

- Nakierowac zeberko (47) w korpusie frezarki (2) na kanat
regulacji gtebokosci (48) i symbol odblokowania o
(®). Wsuna¢ korpus frezarki (2) az do przyblizonego
ustawienia zadanej gtebokosci ciecia.

- Obrdcic korpus frezarki (2), az zeberko (47) znajdzie sie
na réwni z symbolem zablokowania 0 , aby precyzyjnie
wyregulowac gtebokosé (®©).

- Precyzyjnie ustawi¢ zadana gtebokos¢ frezowania za po-
mocg pokretta (4) (@).

- Zamknac dzwignie mocujaca (10) ().

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.
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Frezowanie krawedzi lub frezowanie ksztattowe

(zob. rys. G)

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sie czopu prowadzacego lub fozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowaé
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z zastosowaniem prowadnicy réwnolegtej
(zob. rys. H)

Do obrobki réwnolegtej z krawedzig mozna zamontowac pro-
wadnice réwnolegta (19).

Zamocowac prowadnice réwnolegta (19) na korpusie
frezarki (2) za pomoca nakretki radetkowanej (18).

Za pomoca $ruby motylkowej umieszczonej w prowadnicy
rownolegtej (20) ustawi¢ zadang gtebokosc.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzié¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.

Frezowanie z zastosowaniem prowadnicy Deluxe (zob.
rys. 0)

Dzieki prowadnicy Deluxe (34) mozna prowadzic frezarke
krawedziowa réwnolegle do prostej krawedzi lub wykonywaé
okregi i tuki. Dalsze informacje na ten temat znajduja sie w
odpowiedniej instrukcji obstugi.

Frezowanie z zastosowaniem ogranicznika dtugosci (zob.
rys.l)

Ogranicznik dtugosci (21) stuzy do frezowania krawedzi przy
uzyciu frezdw bez trzpienia prowadzacego lub tozyska kulko-
wego.

Zamocowac ogranicznik dtugosci na korpusie frezarki (2) za
pomoca nakretki (18).

Prowadzi¢ elektronarzedzie wzdtuz krawedzi obrabianego
elementu z rwnomiernym posuwem.

Odlegtosé boczna: Aby zmienic ilo$¢ zbieranego materiatu,
mozna ustawi¢ odlegtos¢ boczna pomiedzy obrabianym ele-
mentem i rolka slizgowa (24) na ograniczniku dtugosci (21).
Odkreci¢ srube motylkowg (22), ustawic¢ zadang odlegtos¢
boczna poprzez obrécenie Sruby motylkowej (23) i ponow-
nie mocno dokreci¢ srube motylkowa (22).

Wysokos¢: W zaleznosci od uzywanego frezu i grubosci ob-
rabianego elementu nalezy ustawic¢ pozycje pionowga ogra-
nicznika dtugosci.

Poluzowac nakretke (18) ogranicznika dtugosci, przesunaé
ogranicznik dtugosci w zadana pozycje i ponownie dokreci¢
srube.

Frezowanie z zastosowaniem katowego korpusu frezarki
(zob. rys. J-L)

Katowy korpus frezarki (25) jest szczegoInie odpowiedni do
frezowania krawedzi laminowanych blisko powierzchni w
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miejscach trudno dostepnych, do frezowania pod niestan-
dardowym katem oraz do $cinania krawedzi.

Frez uzywany podczas frezowania krawedziowego z zastoso-
waniem katowego korpusu frezarki musi by¢ wyposazony w
trzpien prowadzacy lub tozysko kulkowe.

W celu zamontowania katowego korpusu frezarki nalezy po-
stepowac zgodnie z instrukcja w rozdziale (zob. ,Montaz kor-
pusu frezarki (zob. rys. E-F)“, Strona 15).

Aby mozliwe byto precyzyjne ustawienie kata pracy, katowy
korpus frezarki (25) posiada wgtebienia rozmieszczone w
skokach co 7,5°. Catkowity zakres regulacji kata wynosi 75°
(45° do przodu 30° do tytu).

Odkreci¢ obie $ruby motylkowe (26).

Ustawic¢ zadany kat za pomoca skali (27) i ponownie mocno
przykrecic¢ obie Sruby motylkowe (26).

Frezowanie z zastosowaniem modutu
goérnowrzecionowego (zob. rys. Q)

Przy uzyciu modutu gornowrzecionowego (28) mozna frezo-
wac rowki, krawedzie, profile i otwory podtuzne z wykorzy-
staniem powierzchni oporowe;.

Zwolni¢ dzwignie mocujaca (35) na module goérnowrzecio-
nowym (28). Obie podwojne strzatki na jednostce napedo-
wej (1) i module gérnowrzecionowym (28) nalezy umiescié
w takiej pozycji, aby sie pokrywaty. Wsunac¢ jednostke nape-
dowa do oporu w modut gérnowrzecionowy. Obrdci¢ jed-
nostke napedowa w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara az do oporu i zamkna¢ dzwignie mocujaca (35).

Aby obnizyc¢ jednostke napedowa (1), nalezy zwolni¢ dzwi-
gnie odblokowujaca (36) i nacisnaé ja do dotu az do osia-
gniecia zadanej gtebokosci. Zwolni¢ dZzwignie
odblokowujaca (36).

Zamontowac system odsysania pytu do frezowania rowkow
(37) lub system odsysania pytu do frezowania krawedzi
(38).

Frezowanie z zastosowaniem modutu offsetowego

(zob. rys.R)

» Modut offsetowy moze sie silnie nagrzewac. Aby unik-
nac obrazen, nie nalezy uzywa¢ modutu offsetowego
dtuzej niz przez 10 minut bez przerwy. Po 10 minutach
nalezy wytaczy¢ urzadzenie i pozostawic je do osty-
gniecia.

Modut offsetowy (29) jest przeznaczony do frezowania w

waskich przestrzeniach, ktdre nie s3 dostepne z zastosowa-

niem okragtej podstawy (7) (np. frezowanie w poblizu po-
wierzchni pionowych).

Zdjac tuleje zaciskowa (15) z jednostki napedowej (1) i za-

montowac koto napedowe (39). Wtozy¢ jednostke napedo-

wa (1) w modut offsetowy (29). Wprowadzi¢ wkretak przez
otwor (40) w podstawie modutu offsetowego, aby zatozy¢
pas na koto napedowe.

Zatozy¢ frez (zob. ,Zaktadanie frezu (zob. rys. C-D)", Stro-

na 15). Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (41) na modu-

le offsetowym (29) i mocno dokrecic nakretke ztaczkowa

(6).

Bosch Power Tools
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Prowadnica rolkowa/tulejowa (42) modutu offsetowego
(29) do frezowania krawedzi przy uzyciu narzedzi roboczych
bez tozysk. Zamocuj prowadnice rolkowa/tulejowa (42) za
pomoca 2 $rub. Szerokos¢ zbieranego materiatu jest okre-
$lona przez odlegtod¢ pomiedzy przednia czedcia frezu i
przednig czescia rolki/tulei.

Frezowanie z zastosowaniem bolca kopiujacego

(zob. rys. S)

Za pomoca bolca kopiujacego (43) mozna przenosic kontury
zwzorcow lub szablondw na obrabiany element.

Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia
szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysoko$¢ bolca kopiuja-
cego (bolec wystaje), grubosc szablonu powinna wynosic¢
min. 8 mm.

Do frezowania z bolcem kopiujacym nalezy uzywac wytacz-
nie frezéw mniejszych o 2 mm od wewnetrznej $rednicy bol-
ca kopiujacego.

Zatozy¢ adapter do bolca kopiujacego (44) na podstawe
(7). Ustawic oba otwory na spodzie adaptera (44) na rowni

Lokalizacja usterek

Problem Przyczyna

Frezarka nie dziata.

z otworami w podstawie (7). Zamocowac adapter (44) za
pomoca zataczonych srub.

Podstawa (7) jest fabrycznie wycentrowana. Dzigki temu
frez znajduje sie posrodku podstawy i bolca kopiujacego
(43). Aby mozliwie jak najdoktadniej wycentrowac podsta-
we lub bolec kopiujacy, nalezy uzy¢ opcjonalnego przyrzadu
do centrowania.

Zamontowac adapter (44) i bolec kopiujacy (43). Odkreci¢
4 $ruby na podstawie (7). Wsunac trzpien centrujacy (45)
przez podstawe w tuleje zaciskowa (15) i zamocowac go za
pomoca nakretki ztagczkowej (6). Lekko weisnac trzpien cen-
trujacy w podstawe lub bolec kopiujacy. Ponownie mocno
dokrecic sruby na podstawie (7). Wyja¢ trzpien centrujacy
(45).

Do wycentrowania podstawy lub szerszych bolcow kopiuja-
cych mozna uzyc stozka centrujacego (46).

Wymiana podstawy

Wykrecic 4 $ruby znajdujace sie na spodzie podstawy (7) i
zdja¢ podstawe. Zamontowac¢ nowa podstawe (osprzet) pra-
widtowa strona, uzywajac do tego 4 $rub.

Rozwiazanie

Akumulator nie jest wtozony lub jest roztadowany Wtozy¢ natadowany akumulator.

Temperatura akumulatora i frezu zbyt wysoka/ni- - Pozostawic¢ akumulator i/lub frez do czasu osia-

ska

gniecia dopuszczalnej temperatury roboczej.

Nie mozna wiaczyc fre- Przycisk blokady wrzeciona w pozycji zamknietej Wytaczy¢ frezarke. Nacisnac przycisk blokady

zarki. Dioda LED miga.

wrzeciona, ustawiajac go w pozycji otwartej. Wta-
czyc frezarke.

Akumulator zostat wiozony, gdy wiacznik/wytacz- Wytaczyc frezarke. Wyja¢ akumulator i ponownie

nik byt nacisniety

go whozy¢. Wiaczyc frezarke.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu (np. konserwacja, wymiana narzedzi
roboczych itp.) nalezy wyja¢ akumulator. W przypadku
niezamierzonego nacisniecia wiacznika/wytacznika istnie-
je niebezpieczenstwo doznania obrazen.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Nalezy regularnie czyscic¢ jednostke napedowa, precyzyjna

regulacje frezowania oraz wewnetrzng strone korpusu fre-

zarki. Nalezy do tego uzyc¢ czystej Sciereczki, szczoteczki, lub

sprezonego powietrza (zob. rys. P).

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow

Elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowanie nalezy

oddac do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiazu-

jacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wol-
no wyrzucac do odpadéw domowych!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
lub zuzyte akumulatory/baterie nalezy zbiera¢ osobno i utyli-
zowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami ochrony $rodo-
wiska. Nalezy korzystac z przewidzianych przepisami syste-
mow zbidrki. Ze wzgledu na zawartos¢ substancji niebez-
piecznych nieprawidtowa utylizacja moze stanowic¢ zagroze-
nie dla zdrowia i Srodowiska.
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2608190065

2608190061

2608190062

2608000332
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8mm
12 mm
1/4" 2608000498
1/2n

(Metric)
2608190064

(Inch)
2608190063

13mm 2609200138
16mm 2609200471

17mm 2609200139

A 24mm 2609200140
= 27mm 2609200 141
30mm 2609200 142

40mm 2609200312
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2607001 387

2608000627

2608000488

1600A00 1F8 (2x)

2609200145 (0,8 m)

1600200005 (800 mm)

1600200006 (1100 mm)
1600200 00F (1600 mm)
1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

160020003V (800 mm)
1600200 03W (1600 mm)

160020000G
1600200 03X

1600A0011C
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Legal Information and Licenses
LEGAL INFORMATION AND LICENSES

BSD-3-Clause ARM CMSIS Cortex-M Core, v3.2.0

Copyright (c) 2009 - 2013 ARM LIMITED

Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions are
met:

- Redistributions of source code must retain the above copyright notice,
this list of conditions and the following disclaimer.

- Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the
documentation and/or other materials provided with the distribution.
- Neither the name of ARM nor the names of its contributors may be
used to endorse or promote products derived from this software
without specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPYRIGHT HOLDERS AND
CONTRIBUTORS AS IS AND ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES,
INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE ARE
DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL COPYRIGHT HOLDERS AND
CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,
SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING,
BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR
SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS
INTERRUPTION) HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF
LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT LIABILITY, OR TORT
(INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT
OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

BSD-3-Clause

Infineon TLE987x Series Device Support, v1.5.0

Copyright (c) 2015, Infineon Technologies AG All rights reserved.
Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification,are permitted provided that the following conditions are
met:

- Redistributions of source code must retain the above copyright notice,
this list of conditions and the following disclaimer.

- Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the
documentation and/or other materials provided with the distribution.

- Neither the name of the copyright holders nor the names of its
contributors may be used to endorse or promote products derived from
this software without specific prior written permission.

THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE COPYRIGHT HOLDERS AND
CONTRIBUTORS "AS IS" AND ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES,
INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE ARE
DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE COPYRIGHT HOLDER OR
CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,
SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING,
BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR
SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS
INTERRUPTION) HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF
LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT LIABILITY,OR TORT
(INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY OUT
OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE
POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

Apache-2.0

ARM CMSIS Cortex-M Core, v5

Copyright 2009-2020 Arm Limited. All rights reserved.

Licensed under the Apache License, Version 2.0

(the "License");you may not use this file except in compliance with the

License.

You may obtain a copy of the License at
http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0

Unless required by applicable law or agreed to in writing, software
distributed under the License is distributed on an "AS IS" BASIS,
WITHOUT WARRANTIES OR CONDITIONS OF ANY KIND, either express
orimplied. See the License for the specific language governing
permissions and limitations under the License.

Apache-2.0 CMSIS DSP, v1.8.0

Copyright (C) 2010-2019 ARM Limited or its affiliates. All rights
reserved.

Licensed under the Apache License, Version 2.0

(the "License");you may not use this file except in compliance with the
License.

You may obtain a copy of the License at
http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0

Unless required by applicable law or agreed to in writing, software
distributed under the License is distributed on an "AS IS" BASIS,
WITHOUT WARRANTIES OR CONDITIONS OF ANY KIND, either express
orimplied.

See the License for the specific language governing permissions and
limitations under the License.

License Text

Apache License

Version 2.0, January 2004

http://www.apache.org/licenses/

TERMS AND CONDITIONS FOR USE, REPRODUCTION, AND
DISTRIBUTION

1. Definitions.

"License" shall mean the terms and conditions for use, reproduction,
and distribution as defined by Sections 1 through 9 of this document.
"Licensor" shall mean the copyright owner or entity authorized by the
copyright owner that is granting the License.

"Legal Entity" shall mean the union of the acting entity and all other
entities that control, are controlled by, or are under common control
with that entity. For the purposes of this definition,

"control" means (i) the power, direct or indirect, to cause the direction
or management of such entity, whether by contract or otherwise, or (ii)
ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares, or
(iii) beneficial ownership of such entity.

"You" (or "Your") shall mean an individual or Legal Entity exercising
permissions granted by this License.

"Source" form shall mean the preferred form for making modifications,
including but not limited to software source code, documentation
source, and configuration files.

"Object" form shall mean any form resulting from mechanical
transformation or translation of a Source form, including but not limited
to compiled object code, generated documentation, and conversions to
other media types.

"Work" shall mean the work of authorship, whether in Source or Object
form, made available under the License, as indicated by a copyright
notice that is included in or attached to the work (an example is
provided in the Appendix below).

"Derivative Works" shall mean any work, whether in Source or Object
form, that is based on (or derived from) the Work and for which the
editorial revisions, annotations, elaborations, or other modifications
represent, as a whole, an original work of authorship. For the purposes
of this License, Derivative Works shall not include works that remain
separable from, or merely link (or bind by name) to the interfaces of,
the Work and Derivative Works thereof.

"Contribution" shall mean any work of authorship, including the original
version of the Work and any modifications or additions to that Work or
Derivative Works thereof, that is intentionally submitted to Licensor for
inclusion in the Work by the copyright owner or by an individual or Legal
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Entity authorized to submit on behalf of the copyright owner. For the
purposes of this definition, "submitted" means any form of electronic,
verbal, or written communication sent to the Licensor or its
representatives, including but not limited to communication on
electronic mailing lists, source code control systems, and issue tracking
systems that are managed by, or on behalf of, the Licensor for the
purpose of discussing and improving the Work, but excluding
communication that is conspicuously marked or otherwise designated
in writing by the copyright owner as "Not a Contribution."

"Contributor" shall mean Licensor and any individual or Legal Entity on
behalf of whom a Contribution has been received by Licensor and
subsequently incorporated within the Work.

2. Grant of Copyright License. Subject to the terms and conditions of
this License, each Contributor hereby grants to You a perpetual,
worldwide, non-exclusive, no-charge, royalty-free, irrevocable
copyright license to reproduce, prepare Derivative Works of, publicly
display, publicly perform, sublicense, and distribute the Work and such
Derivative Works in Source or Object form.

3. Grant of Patent License. Subject to the terms and conditions of this
License, each Contributor hereby grants to You a perpetual, worldwide,
non-exclusive, no-charge, royalty-free, irrevocable (except as stated in
this section) patent license to make, have made, use, offer to sell, sell,
import, and otherwise transfer the Work, where such license applies
only to those patent claims licensable by such Contributor that are
necessarily infringed by their Contribution(s) alone or by combination
of their Contribution(s) with the Work to which such Contribution(s)
was submitted. If You institute patent litigation against any entity
(including a cross-claim or counterclaim in a lawsuit) alleging that the
Work or a Contribution incorporated within the Work constitutes direct
or contributory patent infringement, then any patent licenses granted to
You under this License for that Work shall terminate as of the date such
litigation is filed.

4. Redistribution. You may reproduce and distribute copies of the Work
or Derivative Works thereof in any medium, with or without
modifications, and in Source or Object form, provided that You meet
the following conditions:

(a) You must give any other recipients of the Work or Derivative Works a
copy of this License; and

(b) You must cause any modified files to carry prominent notices stating
that You changed the files; and

(c) You must retain, in the Source form of any Derivative Works that You
distribute, all copyright, patent, trademark, and attribution notices from
the Source form of the Work, excluding those notices that do not
pertain to any part of the Derivative Works; and

(d) If the Work includes a "NOTICE" text file as part of its distribution,
then any Derivative Works that You distribute must include a readable
copy of the attribution notices contained within such NOTICE file,
excluding those notices that do not pertain to any part of the Derivative
Works, in at least one of the following places: within a NOTICE text file
distributed as part of the Derivative Works; within the Source form or
documentation, if provided along with the Derivative Works; or, within a
display generated by the Derivative Works, if and wherever such third-
party notices normally appear. The contents of the NOTICE file are for
informational purposes only and do not modify the License.

You may add Your own attribution notices within Derivative Works that
You distribute, alongside or as an addendum to the NOTICE text from
the Work, provided that such additional attribution notices cannot be
construed as modifying the License. You may add Your own copyright
statement to Your modifications and may provide additional or different
license terms and conditions for use, reproduction, or distribution of
Your modifications, or for any such Derivative Works as a whole,
provided Your use, reproduction, and distribution of the Work
otherwise complies with the conditions stated in this License.

5. Submission of Contributions. Unless You explicitly state otherwise,
any Contribution intentionally submitted for inclusion in the Work by
You to the Licensor shall be under the terms and conditions of this
License, without any additional terms or conditions. Notwithstanding
the above, nothing herein shall supersede or modify the terms of any
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separate license agreement you may have executed with Licensor
regarding such Contributions.

6. Trademarks. This License does not grant permission to use the trade
names, trademarks, service marks, or product names of the Licensor,
except as required for reasonable and customary use in describing the
origin of the Work and reproducing the content of the NOTICE file.

7. Disclaimer of Warranty. Unless required by applicable law or agreed
to in writing, Licensor provides the Work (and each Contributor
provides its Contributions) on an "AS 1S" BASIS, WITHOUT
WARRANTIES OR CONDITIONS OF ANY KIND, either express or implied,
including, without limitation, any warranties or conditions of TITLE,
NON-INFRINGEMENT, MERCHANTABILITY, or FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE. You are solely responsible for determining the
appropriateness of using or redistributing the Work and assume any
risks associated with Your exercise of permissions under this License.
8. Limitation of Liability. In no event and under no legal theory, whether
in tort (including negligence), contract, or otherwise, unless required by
applicable law (such as deliberate and grossly negligent acts) or agreed
to in writing, shall any Contributor be liable to You for damages,
including any direct, indirect, special, incidental, or consequential
damages of any character arising as a result of this License or out of the
use or inability to use the Work (including but not limited to damages for
loss of goodwill, work stoppage, computer failure or malfunction, or any
and all other commercial damages or losses), even if such Contributor
has been advised of the possibility of such damages.

9. Accepting Warranty or Additional Liability. While redistributing the
Work or Derivative Works thereof, You may choose to offer, and charge
afee for, acceptance of support, warranty, indemnity, or other liability
obligations and/or rights consistent with this License. However, in
accepting such obligations, You may act only on Your own behalf and on
Your sole responsibility, not on behalf of any other Contributor, and
only if You agree to indemnify, defend, and hold each Contributor
harmless for any liability incurred by, or claims asserted against, such
Contributor by reason of your accepting any such warranty or additional
liability.

END OF TERMS AND CONDITIONS

WARRANTY DISCLAIMER This product contains Open Source Software
components which underlie Open Source Software Licenses. Please
note that Open Source Licenses contain disclaimer clauses. The text of
the Open Source Licenses that apply are included in this manual under
"Legal Information and Licenses".
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
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